Wycinaki standardowe do otwordw okragtych IS0
[=] Wycinak IS0 ze $ruba

* Do wycinania otwordw okragtych w blachach i tworzywach
sztucznych.

o Manewrowanie kluczem lub grzechotkg / nasadka.

 Szybkie cigcie i bez zadziorow.

Do wszystkich $rednic I1SO od M12 do M63.

© Obowigzkowe smarowanie czesci dla lepszej pracy.

© ZALETA PRODUKTU: podktadka jest przecieta na trzy czesci i
wypada automatycznie po zakoriczeniu cigcia.

* Dostarczany z przebijakiem, matrycg i Srubg z fozyskiem
kulkowym wzdtuznym.

Legenda do tabeli:

- d = Srednica ISO/mm.

- d1 = srednica otworu/mm.

- Sruba = wymiar sptaszczenia (mm)/Sruba manewrujgca.

- E = grubo$c/maks. stal/migkka.

Sruba
= d[mm] di[mm] E[mm] IS0 ]
693716 12,5 1 2 M12 17
697590 16,2 1 2 M16 17
693695 20,4 1 2 M20 17
697602 254 1 2 M25 17
697611 32,5 22 2 M32 27
697645 40,5 22 2 M40 27
697637 50,5 22 2 M50 27
697653 63,5 22 2 M63 27

= Przebijaki - matryce IS0 bez $ruby

* Do wycinania otwordw okragtych w blachach i tworzywach
sztucznych.

¢ Manewrowanie za pomocg przyrzadu hydraulicznego
643743 (jedna pozycja) lub 986108(2 pozycje) lub pompy
hydrauliczne;j.

e Szybkie ciecie i bez zadziordw.

Do wszystkich $rednic I1SO od M12 do M63.

* Obowigzkowe smarowanie czgsci dla lepszej pracy.

o ZALETA PRODUKTU: podktadka jest przecieta na trzy czesci i
wypada automatycznie po zakonczeniu cigcia.

e Dostarczane z przebijakiem, matryca.

Legenda do tabeli:

- d = $rednica 1SO/mm.

- d1 = srednica otworu/mm.

- Sruba = wymiar sptaszczenia (mm)/$ruba manewrujaca.

- E = grubos¢/maks. stal/migkka.

=D d[mm] di[mm] E[mm] ISO 0 sterowania
693708 12,5 1 2 M12 657539
664499 16,2 1 2 M16 986064
693687 20,4 1 2 M20 986064
664510 254 1 2 M25 986064
664536 325 22 2 M32 986064
664501 40,5 22 2 M40 986065
664528 50,5 22 2 M50 986065
664544 63,5 22 2 M63 986065

782 ® www.facom.com

pobrano ze strony www.facom.com.pl






